3D-Gelaserte Spanformgeometrien:
lhr Joker fUr erfolgreiche Spankontrolle

3D-Lasered chip forming geometries:

Your joker for successful chip control

Spane kontrollieren. Controlling chips.
Produktivitat erhnGhen. Increasing productivity.
Kosten reduzieren. Reducing costs.
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Spane kontrollieren. Produktivitat erhdhen.

Kosten reduzieren.

Controlling chips. Increasing productivity.

Reducing costs.

Senken Sie lIhre Kosten mit 3D-gelaserten Spanformgeometrien.
Reduce your costs with 3D-lasered chip forming geometries.

SIMTEK Prazisionswerkzeuge stehen fur
hohe Leistungsfahigkeit und Prozesssi-
cherheit.

Mittels 3D-gelaserten Spanformgeome-
trien steigern wir diese Leistungsfahig-
keit und Prozesssicherheit selbst unter
schwierigsten  Bearbeitungsbedingun-
gen. Grundlage sind auch weiterhin préa-
zisionsgeschliffene SIMTEK Préazisions-
werkzeuge aus Hartmetall, wie Sie sie
seit 1994 von uns kennen und erwarten.

Anwendungsspezifisch erweitern  wir
diese um 3D-konturierte, gelaserte
Spanformgeometrien.

SIMTEK precision tools stand for high
performance and process reliability.

Thanks to 3D-lasered chip forming geo-
metries, we increase this performance
and process reliability even within the
most difficult machining conditions. The
basis remain precision-ground carbide
tools from SIMTEK, in the quality you
know and expect from us since 1994.

Depending on the application, we ex-
pand these with 3D-contoured, lasered
chip forming geometries.

Spanformung
Chip forming

Regularer Span
Regular Chip




Optimale Spankontrolle ist von entscheidender Bedeutung

far wirtschaftliche Zerspanung.

Optimum chip control is of decisive importance for

economical machining.

Diese Geometrien erfullen unterschied-
lichste Zielsetzungen, aber vor allem zwei:
lhre Kosten senken und lhre Produktivi-
tat steigern.

Optimale Zerspanungsbedingungen in
jeder Lage, Nebenzeiten reduzieren, 100%
Kontrollen vermeiden: Es gibt viele Grun-
de in der Serienfertigung fur eine optimale
Spankontrolle zu sorgen. SIMTEK bietet
lasergefertigte, hochprazise 3D-Spanform-
geometrien an, die speziell an lhren An-
wendungsfall angepasst sind. Die Spane
werden je nach Bedarf geformt, gelenkt,
segmentiert, gebrochen oder durch Kom-
binationen dieser Kontrollmechanismen
aus dem Bearbeitungsbereich entfernt.

Dabei haben wir vor allem eines im Blick:
lhre Kosten zu senken und die
Produktivitat zu erhéhen!

These geometries follow a wide variety of
objectives, but mainly two: to reduce your
costs and increase your productivity.

Optimum machining conditions at any
time, reducing non-productive time,
avoiding 100% controls: there are many
reasons to ensure optimum chip control
in series production. SIMTEK offers highly
precise, 3D-lasered chip forming geomet-
ries, which are specifically adapted to your
machining application. According to the
requirements, the chips are shaped,
steered, segmented, broken or, by com-
binations of these control mechanisms,
removed from the machining area.

During the whole process, we focus on
two things above all: Reducing your costs
and increasing your productivity!

Spanformung + Spanlenkung
Chip forming + Chip steering

Spanbruch
Chip breaking
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Anwendungsbeispiel // Exemplary application

Segmentierung, Formung und Bruch eines Spans mithilfe

13 gelaserter Spanformtaschen

Segmenting, forming and breaking of the chip thanks to

13 lasered chip forming pockets

Die Umstellung dieser kundenindividu-
ellen Gewindebearbeitung erfolgte mit
dem Ziel, Nebenzeiten zu reduzieren.
Grund far die zuvor hohen Nebenzeiten
war eine schwer kontrollierbare Spanbil-
dung, die mit herkdbmmlichen Methoden
zur Spankontrolle nicht geldést werden
konnte.

Ausgangslage // Initial situation

The conversion of this customized th-
reading application was carried out with
the goal to reduce non-productive times.
The reason for the previously high non-
productive times was a chip forming that
was difficult-to-control and could not be
solved with conventional methods for
chip control.

Anwendungsspezifische Spankontrolle mit 13 gelaser-
ten Spanformtaschen // Application-specific chip control
using 13 lasered chip forming pockets

Sprechen Sie uns an, wir sind gerne fiir Sie da // Contact us, we will be glad to be at your service

www.simtek.com/kontakt




Anwendungsbeispiel // Exemplary application

Kontrollierte Lenkung von langspanenden Werkstoffen mittels
3D-konturierter, gelaserter Spantasche

Controlled steering of long-chipping materials thanks to
3D-contoured, lasered chip forming pocket

FUr langspanende, schwer kontrollierbare
Werkstoffe, wie bleifreiem Kupfer und Mes-
sing, eignen sich 3D-konturierte, gelaserte
Spanformtaschen in besonderem MaBe.
Inbesondere bei der Innenbearbeitung mit
kleinen Bohrungsdurchmessern, kénnen
Spane auf diese Weise sicher und kontrol-
liert aus dem Bauteil gelenkt werden. Ma-
schinenstillstandszeiten kdnnen auf diese
Weise signifikant reduziert oder ganz ver-
mieden werden.

3D-konturierte, gelaserte Spanformtasche
3D-contoured, lasered chip forming pocket

For long-chipping and difficult-to-control
materials, such as lead-free copper and
brass, 3D-contoured, lasered chip forming
pockets are exceptionally suitable. Espe-
cially during internal machining applica-
tions with small bore diameters, chips can
be steered out of the component in a safe
and controlled manner this way. Machine
downtimes can be significantly reduced or
even avoided altogether as a result.
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SIMTEK small part machining type K2
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BFV6
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SIMTEK small part machining type FX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHW0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHW2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHW4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHXC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHXG
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SIMTEK small part machining type FX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHP4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHQA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BHQJ
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